OXFORD

INSTRUMENTS

AHanutu4yeckas nporpamma Ha Fe-ocHoBe ans aHanusatopa "PMI-MASTER UVR"

Pexum "MICKPA"

Fe 100 Fe 200™ Fe 250" Fe 300 Fe 400 Fe 500 Fe 000
HuskonernposaH
Hble U
yrnepoaucTbie INernpoBaHHbIN HepxaBetowme | UHcTpymeHTanbH | MapraHuoBucTbie mo6anbHasa
cranu YyryHbi YyryH cTanu ble cTanu cTanm nporpamma
Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max
C 0,01 1,6 1,7 4,5 1 4,5 0,01 2 0,01 2,6 0,01 1,7 0,01 25
c 0,003 1,6 - - - - 0,003 2 0,005 2,6 0,005 1,7 0,005 25
Si 0,005 2,25 0,025 3,6 0,025 7 0,02 4,5 0,005 15 0,005 15 0,01 4,5
Mn 0,002 25 0,002 1,6 0,005 2,2 0,002 18 0,005 2 7 20 0,01 20
P’ 0,003 0,125 0,002 0,75 - - 0,004 0,15 - - 0,005 0,12 - -
s 0,002 0,4 0,002 0,14 - - 0,002 0,42 0,005 0,1 0,005 0,1 - -
ca” | 00001 | 0,001 - - - - - - - - - - - -
Cr 0,002 55 0,002 1,2 0,005 32 0,002 35 0,005 20 0,005 3,5 0,01 35
Mo 0,003 1,8 0,005 15 0,005 35 0,005 6,5 0,005 11 0,005 1,8 0,01 11
Ni 0,005 55 0,005 1,7 0,005 31 0,005 50 0,005 5 0,005 4,5 0,01 50
Al 0,001 15 0,001 0,12 - - 0,002 1,2 0,002 0,4 0,001 0,4 0,005 15
Co 0,002 0,9 0,002 0,11 - - 0,005 13 0,005 12 - - 0,005 13
Cu 0,002 0,8 0,002 1,6 0,002 8,5 0,001 6 0,001 1 0,002 0,25 0,01 6
Mg - - 0,0005 0,1 - - - - - - - - - -
Nb 0,003 0,8 0,002 0,07 - - 0,002 3,5 0,005 1 - - 0,01 35
Ti 0,001 0,5 0,001 0,33 - - 0,002 25 0,002 0,5 - - 0,005 2,3
\Y 0,002 1 0,002 0,6 - - 0,002 1 0,005 10 0,002 0,4 0,005 11
W 0,02 2,25 - - - - 0,02 4 0,04 22 - - 0,04 22
Zr 0,002 0,5 0,003 0,55 - - - - - - - - - -
Sr‘lk 0,002 0,15 0,002 0,2 - - - - - - - - - -
B’ 0,001 0,025 0,001 01 - - - - - - - - - -
As* 0,005 0,095 0,005 0,1 - - - - - - - - - -
Bi* 0,01 0,12 - - - - - - - - - - - -
Pb 0,01 0,35 0,01 0,25 - - - - - - - - 0,01 0,35
Ce - - 0,006 0,06 - - - - - - - - - -
La - - 0,002 0,022 - - - - - - - - - -
Se* - - 0,007 0,06 - - - - - - - - - -
Fe ocHoBa
UV-Pro patuunk
no TpeGosaHuio
Pexum "OYTA"
Fe 910 Fe 930 Fe 940 Fe 950 Fe 960 Fe
HuskonerupoBaH | HepxaBerowme WUHCcTpyMeHTanbH Fmob6anbHas
Hble cTanu cTanu Ni cranu Cr cTtanu ble cTanu nporpamma
Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max
Si 0,01 1,6 0,01 2 0,01 0,6 0,01 3,3 0,01 15 0,01 3
Mn 0,015 25 0,01 11 0,01 1 0,01 12 0,015 2 0,01 12
Cr 0,015 55 4 30 0,01 0,6 6 33 0,01 20 0,01 33
Mo 0,005 15 0,005 4,5 0,01 6 0,01 2,4 0,01 11 0,005 11
Ni 0,01 55 2 40 10 50 0,01 3,5 0,01 7 0,01 50
Al 0,005 1,2 0,01 0,35 0,01 0,3 0,01 0,2 0,01 0,35 0,005 1,2
Co 0,01 0,6 0,01 1,2 0,01 13 0,01 0,2 0,01 12 0,01 12
Cu 0,005 0,8 0,005 0,5 0,01 0,35 0,01 1 0,005 0,6 0,005 1
Nb 0,01 1 0,01 1,1 0,01 0,15 0,01 3 0,01 1 0,01 3
Ti 0,01 0,35 0,01 2,3 0,01 15 - - 0,01 0,3 0,01 2,3
\ 0,005 0,85 0,01 0,6 0,01 0,6 0,01 1 0,01 10 0,005 10
W 0,05 15 0,01 4 - - - - 0,05 22 0,01 22
Zr 0,01 0,5 - - - - - - - - 0,01 0,5
Pb 0,01 0,25 - - - - - - - - 0,01 0,35
Fe ocHoBa
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